Navod vyrobce

celonerezového zasobnikového ohrivace teplé vody (TV),
dochlazovace kondenzatu

Technicky popis:

Nédoby jsou urceny pro pfipravu a uskladnéni teplé
vody a jsou vyrabény z kvalitniho nerezového plechu
o tloustce 1,5 az 4 mm, v materidlovych jakostech:
(SN 17 240 (AISI 304)

(SN 17 248.4 (AISI 321)

(SN 17 348.4 (AISI 316 TI)

(SN 17.349.4 (AISI 316L)

vse s povrchovou Gpravou,, mofeno”.

Klenuta dna a plastvyhovuji CSN 69 0010 éast 4.5 a éast
4.7. Standardné jsou vyrabény se zdvitovymi vystupy
pro pfipojeni medii a kontrolni a zabezpecovaci vystroj.

Dodavaji se bez tepelné izolace a bez kontrolni a za-
bezpecovaci vystroje.

P&t nddob je konstruovén na nejvyssi dovoleny
tlak 6,0 bar nebo 10,0 bar a nejvy33i dovolenou
teplotu 110°C. Trubky jsou konstruovany na nejvyssi
dovoleny tlak 16,0 bar a nejvy33i dovolenou teplo-
tu 250 °C, nebo na nejvy33i dovoleny tlak 25,0 bar
a nejvyssi dovolenou teplotu 165 °C.

1) INSTALACE

Instalaci smi provadét jen odborna firma. Nadobu
musi odbornd firma vybavit kontrolni a zabezpeco-
vadi vystroji dle CSN 06 0830 a tuto vystroj zapsat do
dokumentace (pasport).

Je zakazano umistovat tato zafizeni do pro-
storii nebo mist, kde by mohlo dojit k posko-
zeni nap. provozem vozidel, pfepravou mate-
ridlu, paidem bfemen atd.

- Dfive neZ se nddoba uzavfe, je nutno se presvéd-
(it, zda v ni nezlistaly predméty a latky, které do
nadoby nepatfi.

- Pripojovaci dily (protipfiruby) musi byt z nerezo-
vé oceli nebo bronzové.

« Nadoba musi byt uzemnéna dle CSN 32 2000-4-41

« Musi se zkontrolovat, zda vika priilezdi, disticich
nebo kontrolnich otvordi a viechny pfirubové spoje
maji Gplny pocet $roubd, spravné usazeni Sroubd,
délky $roubi a jejich dotazeni. Srouby viech spoji
se musi dotahovat tak, aby nedoslo k nerovno-
mérnému stlaceni tésnéni, kfizeni nebo deformaci
spojovanych ¢asti a pretézovani Sroubd.

Veskeré armatury musi byt prezkouseny a nastave-
ny do sprévné polohy a chranény ped nepfiznivymi
vlivy a poskozenim. Veskeré zdsahy do pl&sté nado-
by a do ¢dsti namahanych pracovnim tlakem, miize
provadét jen odbornd firma po predchozim schvale-
ni vyrobcem nddoby.

2) UVADENI DO PROVOZU

Ovladaci armatury se pfi napousténi musi otvirat
pozvolna tak, aby pracovni tlak nestoupal rychleji
nez 5 barli za minutu a pracovni teplota nestoupala
rychleji nez 4 °C za minutu. Pfi pInéni nadoby musi
byt otevena odvzdusiiovaci armatura.

Nadoba véetné vystroje se musi sledovat po celou
dobu uvadéni do provozu. Po tuto dobu se nesmi na
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nadobé projevit zavady (napf. netésnosti nebo trh-
liny), jinak musi byt okamzité odstavena z provozu.
Bezpecnostni vystroj se musi prezkoudet. Dale se
musi provést porovnani idajt mistnich a délkovych
kontrolnich pfistrojii, pokud jsou tyto pfistroje sou-
Casti vystroje nddoby.

Pfirubové spoje a uzévéry se v pfipadé netésnosti
nesméji dotahovat za pracovniho tlaku, ale az po
jeho snizeni na hodnotu 5 bard.

Po dosaZeni pracovniho pretlaku je nutno provéfit
tésnost nddoby, vC. vystroje.

3) POUZITI

Zakazuje se nddobu pouZzivat pro jind media a pra-
covni parametry, nez je uvedeno v kapitole pasportu
Jechnické udaje”.

Voda pro ohfev by méla byt chemicky upravend,
to je pH vy33i nez 8,5 s obsahem sificitanu sodné-
ho Na,S0; 10 aZ 40 mg/I, s obsahem fosforecnanu
P,05 5 az 15 mg/l a se zjevnou zdsaditosti 0,5 aZ
1,5 mmol/l.

Dle provozni doby pouZiti a mistnich podminek se
musi provadét odkalovani v pravidelnych interva-
lech, nejméné 1 za mésic. Odkalovéni se provadi
pfi piném tlaku otevienim odkalovaci armatury na
100 % po dobu 3 sekund.

Dle mistnich podminek a kvality vody, je pesto
nutno provadét periodické cisténi vnitiku nadoby.
Pfipadné tvorba usazenin a zaneseni vnitfku nddoby
vodnim kamenem, neni jako vada vyrobku. Vyrobce
ani prodejce nddoby nenese néklady na jeji cisténi.
Frekvence ¢iSténi musi byt stanovena provozovate-
lem podle mistnich podminek (jakost vody apod).

Rovnéz v pravidelnych intervalech dle mistnich pod-
minek, nejméné v3ak 1x za tyden, se musi nddoba
odvzdu3iiovat. Pozor, zpocatku bude z odvzdusiio-
vaci armatury vytékat voda, aniz by byla nddoba
jiz odvzdusnéna. Kvalita odvzdushovani ma piimy
vliv na Zivotnost zafizeni (ovliviiuje moznost vzniku
kyslikové koroze).

Pfi vypousténi nadoby musi byt otevfena odvzdus-
flovaci armatura!

Pred provadénim jakychkoliv praci na nddobé,
v¢. vystroje, je nutno nadobu odstavit z provozu
otevienim odvzdusiiovaci armatury a sniZit tlak
v nddobé na tlak atmosféricky.

U vystroje, kterd by mohla byt v dobé odstaveni po-
Skozena, musi byt ucinéna opatfeni proti jejimu po-
Skozeni. V prostordch s moznosti zamrznuti media,
musi byt pfi odstaveni z provozu ucinéna opatfeni
proti zamrznuti media.

4) UDRZBA VCETNE KONTROL NADOBY
PROVADENYCH UZIVATELEM

Zplisob a postup pfi Cisténi nddoby musi byt tako-

vy, aby pfi ném nedoslo k poskozeni stén nadoby

nebo k ohrozeni bezpecnosti pracujicich. Pokud pfi

(isténi dochdzi ke Skodlivému zhorSeni pracovnich
podminek, musi se zavést ic¢inné vétrani nebo jiné
zdravotni opatfeni.

Nédoba se musi €istit nejen uvnitf, ale i vné. Stény
nddoby je mozno Cistit mechanicky nebo chemic-
ky. Mechanické cisténi se musi provadét tak, aby
nedoslo k poskozeni ¢asti nddoby. Chemické ¢isté-
ni se musi provadét za trvalé chemické kontroly,
a to pod dozorem obeznameného kvalifikovaného
chemika. Tohoto dozoru neni tieba pfi pouziti
prostiedk, které neskodi zdravi a nemaji Skodlivé
Gcinky na Zivotni prostredi.

Je zakdzéno provadét v rdmci Udrzby, zasahy do ¢as-
ti namahanych pracovnim tlakem.

Pro zajisténi bezpecného, bezporuchového a hos-
poddrného provozu se doporucuje, provadét revize
a zkousky dle CSN 69 0012.

5) SKLADOVANI A LIKVIDACE

Viechny typy téchto nadob je doporuceno skladovat
v krytych prostorach bez Ziravych vypari, pfi teplo-
tach 0 °C aZ +45 °C se zabezpecenim proti mecha-
nickému poskozeni.

Po vyfazeni z provozu Ize nddoby likvidovat bézny-
mi zpsoby, jsou vyrobeny z plné recyklovatelnych
materiald.

6) ZARUKA VYROBCE

Na vy3e uvedené nddoby se vztahuje zdruka v délce
24 mésicl od data expedice z vyrobniho zdvodu, za
predpokladu dodrzeni vsech platnych pedpist a za-
sad, uvedenych v tomto ndvodu. Zaruka se nevzta-
huje na zdvady zplsobené pfi prepravé, nespravnou
manipulaci, instalaci a nespravnym provozem.

Pokud bude nédoba osazena elektroohfevem, smi
jeho instalaci provést pouze odborna firma s pfi-
sluSnym oprdvnénim, kterd prebird veskerou odpo-
védnost za bezpecnost nddoby z hlediska elektrické
instalace. Dalsi podminky zaruky jsou obsazeny
v samostatnych zarucnich listech.

7) ANODOVA OCHRANA

Soucdsti nddoby je vyménitelnd hoicikovd anoda
(tzv. obétovana anoda) chranici nadobu pied ne-
pfiznivymi vlivy elektrolytické koroze a znamené
zvyieni Zivotnosti nadoby. Zivotnost anody je v za-
vislosti na kvalité vody 1 az 5 rokd, potom musf byt
provedena jeji vyména (obvykle je-li anodova ty¢
spotfebovana z 60 % a vice).

Kontrolu anody doporucujeme provadét jednou rocné.

Sidlo spolecnosti, prodej a servis: ELTE, s.r.0., Velké Hradebni 37, Usti nad Labem 400 01; tel.: +420 475 210 099; fax: +420 475 211 066; e-mail: elte@elte-cz.com
Vyroba - stfedisko Bustéhrad: ELTE, s.r.o., Kladenskd 550, Bustéhrad 273 43; tel./fax: +420 312 250 233; +420 312 250 724; e-mail: vyroba@elte-cz.com
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